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DuPont™ Corian®

Podrecznik instalagji

Niniejszy dokument zawiera wazne zalecenia dotyczace szybkiego i
bezpiecznego montazu materiatu DuPont™ Corian®.

Okresla standardy wykonania niezbedne do zapewnienia
zadowolenia klienta.

Omawiane tu skrécone zasady montazu obowigzujg w Europie, na Bliskim
Wschodzie i w Afryce. Nalezy ich przestrzegac podczas instalacji w celu
uzyskania 10-letniej Ograniczonej Gwarancji Corian DuPont.

Szczegodtowe informacje na temat montazu wyrobéw z DuPont™ Corian®
mozna uzyskac¢ od obstugujacego Paristwa dostawcy.

DuPont nie przyjmuje odpowiedzialnosci za stosowanie opisanych tu technik
w odniesieniu do innych wyrobdw.
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A.BEZPIECZENSTWO

W firmie DuPont bezpieczenstwo ma podstawowe znaczenie.

Wiemy, jak bardzo jest wazne, od czaséw, kiedy firma rozpoczynata dziatalno$¢ (1802r.) i zajmowata sie produkcja
prochu strzelniczego.

Od tamtej pory bezpieczenstwo stato sie nieodtaczng czescia wszystkich naszych dziatan.
Do przygotowania i montazu Corian® uzywa sie wielu narzedzi.

Zalecamy by wszyscy zajmujacy sie instalacjg Corian® przestrzegali zasad bezpieczenstwa i technicznych wskazéwek
podanych w podreczniku,zgodnie z motto DuPont Surfaces “Bezpieczenstwo to warunek naszego powodzenia w
biznesie”.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1. Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy zapoznac sie z instrukcjami uzytkowania zanim rozpocznie sie korzystanie z
poszczegolnych narzedzi. Nalezy poznac zastosowanie, ograniczenia i zagrozenia dotyczgce kazdego narzedzia.

2. Nie demontowac oston bezpieczenistwa i utrzymywac je w sprawnosci. Zdejmowanie oston jest niezgodne z
prawem.

3. Wszystkie narzedzia elektryczne musza by¢ uziemione.

4. Usuwac klucze i narzedzia stuzace do regulacji.

5. Utrzymywac porzadek w miejscu pracy.

6. Nie pracowac w srodowisku niebezpiecznym.

7. Dzieci i goscie nie moga zbliza¢ sie do miejsca pracy .

8. Nie przecigzac narzedzi.

9. Stosowac narzedzia zgodnie z ich przeznaczeniem.

10. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng i wiasciwe obuwie.

11. Stosowac okulary ochronne lub zatwierdzone ostony okularéw. Jesli przy przecinaniu powstaje duzo pytu,
uzywac maski przeciwpytowe;.

12. Odpowiednio mocowac obrabiane elementy. Jesli to tylko mozliwe, obrabiany element mocowac sciskiem lub
imadtem.

13. Nie starac sie siegac zbyt daleko. Zwraca¢ uwage na utrzymywanie rbwnowagi.

14. Utrzymywac narzedzia w dobrym stanie.

15. Odtaczacd zasilanie narzedzi podczas obstugi i wymiany akcesoriéw takich jak ostrza, frezy, noze.

16. Stosowac akcesoria zgodnie z zaleceniami.

17. Nie dopuszczac¢ do przypadkowego wtaczania narzedzi.

18. Nie stawac na narzedziach.

19. Kontrolowa¢ uszkodzone elementy.

20. Narzedziami nie moga postugiwac sie osoby pod wptywem alkoholu, substancji odurzajacych i lekéw.

21. Podczas montazu, bezwzglednie odfacz¢ elektronarzedzia od zasilania po kazdorazowym uzyciu.

PRZY PRACY Z CORIAN® | JEGO AKCESORIAMI:
22. Arkusze DuPont™ Corian® muszg przenosi¢ dwie osoby korzystajace z mocnych rekawic i w razie potrzeby,
z paséw do przenoszenia. Arkuszy nie wolno zginac.
23. Nie ustawiac zapakowanych wyrobéw w zbyt wysokie stosy lub w sposdb stwarzajacy zagrozenie.
24. Denaturat (bezbarwny), kleje i wszelkie inne materiaty palne lub toksyczne w dobrze wentylowanych miejscach.
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Karty Charakterystyki Substancji dotyczace DuPont™ Corian® znajdujg sie na stronie DuPont (www.dupont.com) w
zaktadce "MSDS":

W razie wypadku medycznego mozna skontaktowac sie z Europejskim Dyrektorem Medycznym pod
numerami telefonéw +41 22 717 5131 (tel.) i +41 79 360 80 84 (fax).

Nalezy podac¢ nazwisko i numer telefonu lekarza leczacego danego pacjenta oraz szczegdty wypadku.
The European Medical Director will contact your medical doctor in order to:

Europejski Dyrektor Medyczny skontaktuje sie z lekarzem by:
1. Zebra¢ wiecej informacji na temat zdarzenia.
2. Ustali¢ najlepsza terapie dla danego produktu.

B. PAKOWANIE DO TRANSPORTU

Potprodukt DuPont™ Corian® przeznaczony do instalacji jest kosztowny i tatwy do uszkodzenia. Nalezy zatem postepowac
z nim z nalezyta ostroznoscia.

CZYNNOSCI DO WYKONANIA

1. Elementy z materiatu Corian® s zazwyczaj ciezkie i delikatne. W czasie pakowania do transportu nalezy wiec
wziag¢ pod uwage mozliwos¢ ich przenoszenia a takze tatwos$¢ dostepu do miejsca instalacji.

2. Elementy zapakowac w folie bagbelkowa i tekture falista.

3. Zabezpieczy¢ wszelkie wyciecia, takie jak otwory na ptyte grzewczg lub zlew, aby zapobiec wyginaniu miejsc
faczen i naroznikéw.

4. Podtoge pojazdu transportujacego czesci nalezy wytozy¢ miekkimi przektadkami.

Przydatne wskazowki:
« Elementy najlepiej transportowac opierajac je na jednej z krawedzi.

« Elementéw z materiatu Corian® nie nalezy nigdy transportowac w ten sposdb, aby stykaty sie ze sobg
wierzchnimi stronami.

» Elementy nie moga przesuwac sie w trakcie transportu.

« W przypadku narazenia Corian® na dziatanie bardzo niskich lub bardzo wysokich temperatur przed instalacja
nalezy umozliwi¢ powrét do temperatury pokojowe;j.

«  Wszystkie transportowane elementy nalezy jak najszybciej wnies¢ do wewnetrza budynku.

« Czesta praktyka jest mocowanie specjalnych uchwytéw w celu przetransportowania elementéw
przestrzennych (zlewy, umywalki) Corian®. Uchwyt taki chroni dolna czes¢ elementu przestrzennego,
obejmujac jednoczesnie caty blat.

C.ZABEZPIECZANIE NA CZAS TRANSPORTU

CZYNNOSCI DO WYKONANIA

1. Istnieje wiele sposobdw transportu, ale w wiekszosci przypadkéw okryta wyktadzing pionowa konstrukcja z rur
dobrze spetnia funkcje stojaka.

2. Niektdrzy wola stosowac ruchoma rame w ksztatcie litery A", ktérg mozna zdja¢ z pojazdu transportujacego, tak
jak robi sie przy transporcie szyb.

3. Stojaki winny by¢ wyposazone w pasy zabezpieczajace.

4. Kazdy element powinien by¢ podnoszony przez odpowiednio duza liczbe 0séb, zgodnie z wtasciwymi przepisami.



DuPont™ Corian®
Podrecznik instalacji

Przydatne wskazowki:

Nie przewozi¢ elementéw z DuPontTM Corian® poziomo na bagazniku samochodowym gdyz powstate w
zwigzku z tym naprezenia moga doprowadzi¢ do uszkodzenia materiatu.

Firma DuPont poswieca kazdorazowo wiele czasu i uwagi, aby stworzyc¢ produkt wysokiej jakosci. Prawidtowe
zabezpieczenie na czas transportu jest gwarancja dostarczenia go na miejsce instalacji w dobrym stanie.

D. INSTALACJA

Instalacja jest réwnie, jesli nie bardziej, istotna dla zapewnienia odpowiedniej jakosci i trwatosci blatu DuPont™ Corian®.

D.1. KONTROLA W MIEJSCU INSTALACIJI
a. Po przyjezdzie na miejsce montazu sprawdzi¢ fatwos¢ dostepu i dostepnos¢ pradu.
b. Sprawdzi¢, czy szafki sa kompletne i odpowiednio zamontowane.

c. W razie pomysinych wynikéw kontroli wypakowac wszystkie elementy i sprawdzi¢ posiadanie wszystkich
materiatéw i narzedzi.

D.2. KONTROLA ELEMENTOW DUPONT™ CORIAN'
a. Rozpakowac wszystkie czesci i sprawdzic, czy nie zostaty uszkodzone w czasie transportu.

b. Sprawdzi¢ zgodnos¢ wszystkich przeznaczonych do montazu elementéw z rysunkami miejsca instalacji.
Skontrolowac ich kolor, grubos¢ i wykonczenie krawedzi.

¢. Roztozy¢ caty blat na szafkach i przymierzy¢ wszystkie czesci. Uwaznie sprawdzic¢, czy wszystkie czesci pasuja.
d. Sprawdzi¢ (przymierzyc), czy zlew odpowiada wielkos$cig otworowi wykonanemu w zakfadzie.
e. Przy wszystkich $cianach musza pozostac przerwy dylatacyjne o szerokosci co najmniej 1,5 mm.

f. Sprawdzi¢, czy w miejscu pracy nie wystepuja warunki i okolicznosci (zapylenie, praca innych ekip montazowych)
mogace uszkodzi¢ montowane elementy.

g. Tak zaplanowac kolejnos¢ dokonywania potaczen, aby jak najtatwiej byto dociskac taczone elementy.

h. Wykonywa¢ kolejne potaczenia zwracajac uwage na ich doktadnos¢ - to wedtug nich oceniana bedzie jako$¢ catej
pracy.
i. Przed zmieszaniem i natozeniem kleju starannie oczysci¢ miejsca potaczen denaturatem (bezbarwnym).

j. Po catkowitym wyschnieciu kleju usung¢ jego nadmiar i wyszlifowac miejsce potagczenia do odpowiedniego
wykonczenia.

k. Po zakoriczeniu montazu zabezpieczy¢ wykonane powierzchnie przed uszkodzeniem przez inne ekipy
montazowe za pomocg odpowiednich przykry¢.

I. Omowic¢ z nowym wiascicielem sposéb konserwacji blatu. Przekazac firmowa ulotke na ten temat.

m. Scinki materiatu schowa¢ w odpowiednim miejscu, np. przytwierdzajac pod szufladg lub za cokotem szafki i
poinformowac o tym klienta. Materiat moze sie przydac¢ w razie koniecznosci dokonania napraw.

n. Skontrolowa¢, czy wszystkie wyciete otwory znajduja sie w odpowiednich miejscach, maja wtasciwy ksztatt i sa
odpowiednio wykonczone.

0. Dokonac ogledzin krawedzi pod katem ewentualnych niedoskonatosci oraz nadmiernych skrzywien czy innych
oczywistych wad.
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D.3. NARZEDZIA | MATERIALY

Ponizej wymieniono przybory, ktére moga okazac sie potrzebne przy réznych instalacjach elementéw z materiatu Corian®
« Okulary ochronne

« Zatyczki do uszu

« tawy do pit i prowadnice

« Linidwki

« Zaciski

« Przedtuzacze elektryczne

+ Odkurzacz

« Frezarka o mocy co najmniej 1400 W

« Frezy — naostrzone i odpowiedniej wielkosci

- Szlifierka oscylacyjna

. Szlifierka tasmowa szerokosci 100 mm, z tasmami z ziarnem 100-120-150-180
« Strug elektryczny

- Papiery $cierne P: 80-100-150-180-220-320-400 (z weglika krzemu) firmy J6st lub 150 120-100-60-40 micron firmy
3M™ lub innych producentéw jak np : Abranet® - Abralon® - Mirlon: Mirka, Titan 2: Festoolczy Blue Line: Siafast.

« Wiékniny scierne 3M Scotch-Brite™ kasztanowe lub szare lub gabki i sciereczki do kurzu Jost Use-it™ Super Pad S/G
« Pistolet do uszczelniacza silikonowego

« Uszczelniacz silikonowy

- Pistolet do klejenia na goraco i zapas kleju

+ Klej DuPontTM Corian® (w zalecanym kolorze)

« Narzedzia stolarskie: strug reczny, diuta, mtotek, srubokrety, néz, miara, etc.
« Arkusze folii

- Sciereczki do kurzu

« Czyste Sciereczki bawetniane

« Denaturat bezbarwny (IDA)

- Cienkie kawatki laminatu/forniru

- Tasma zabezpieczajaca

+ Aluminiowa tasma odbijajaca ciepto (Scotch® Tape 425 firmy 3M™ Scotch-Brite™)

D.4. OGOLNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA DUPONT™ CORIAN®

« Podczas unoszenia i przenoszenia ptyt DuPont™ Corian® unikac ich zginania

- Jesli materiat byt narazony na dziatanie bardzo niskiej temperatury, przed rozpoczeciem obrébki musi osiggnac
temperature pokojowa (+18 do +20°C).

D.5. PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PRACY DO MONTAZU

+ Wszelkie prace modyfikacyjne najlepiej wykonywac poza miejscem montazu.

« Podczas ciecia i szlifowania DuPontTM Corian® powstaje duzo pytu, nalezy starac sie ogranicza¢ to zjawisko do minimum.
« Wszystkie urzadzenia powinny posiadac opcje odsysania pytu i kurzu do odkurzacza.

- Uzy¢ plastikowej folii i oston kurzowych do ochrony odpowiednich powierzchni.
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D.6. PRZYGOTOWANIE SZAFEK WSPIERAJACYCH
Wymiana blatéw:

- Wszelkie urzadzenia elektryczne, gazowe i wodne powinien podfaczac¢/odtaczad instalator posiadajacy
odpowiednie uprawnienia.

« Stare blaty nalezy usuwac ostroznie.

« Z blatéw wyjac i w bezpieczny sposéb usunac wszystkie sruby, gwozdzie i ostre krawedzie.

« Sprawdzi¢ wytrzymatosc i stabilnos¢ istniejacych szafek. Wszelkie prace naprawcze nalezy wykonac na tym etapie.
« Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie szafek.

Poziomowanie blatu

Szafki nalezy wypoziomowa¢, potaczy¢ ze soba i umocowac do $cian.

Mocowanie szafek do scian

Narozne szafki wspierajace moga wymaga¢ zamocowania do $ciany drewnianych listew, stanowigcych oparcie dla blatu
Corian®. Niektére szafki narozne z obrotowym pdtkami wymagaja z przodu dodatkowych elementéw wspierajacych.
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Montaz izolacji

W przypadku montazu blatu DuPont™ Corian® nad zmywarka, zastosowac izolacje (np. Rockwool lub podobna)
pomiedzy blatem i zmywarka.

Izolacja

Jest to warunek wymagany Gwarancjg DuPont.

W przypadku szafek kuchennych posiadajacych od géry ptyte meblowa (ostony antykurzowe), zaleca sie usunac ich
centralng czes¢ pozostawiajac po obwodzie pasy o szerokosci ok. 50-75 mm. Umozliwi to swobodne rozchodzenie
sie ciepta, nie ostabiajac jednoczesnie konstrukcji samej szafki.

Jedli blat Corian® ma wystawad poza element wspierajacy, wystajaca czes¢ nie powinna mie¢ wiecej niz 150 mm w
przypadku ptyty o grubosci 12 mm i 300 mm w przypadku ptyty o grubosci 19 mm. Jest to konieczne, aby instalacja
byta chroniona Gwarancja firmy DuPont.

Sprawdzi¢, w ktérym miejscu szafek sa planowane potaczenia blatu. Jesli istnieje ryzyko wycieku kleju DuPont™
Corian® na szafke, nalezy bezposrednio pod taczeniem przyklei¢ kawatek tasmy zabezpieczajacej. Dzieki temu
pozniej bedzie mozna swobodnie przesuna¢ blat.
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D.7. PRZYGOTOWANIE BLATOW | POLACZEN

Blat z Corian® mozna teraz prébnie dopasowac do przygotowanych elementéw wspierajacych. Ze wzgledu na
zjawisko rozszerzalnosci cieplnej, miedzy blatem a $ciana nalezy zostawi¢ szczeline o szerokosci 1,5 mm, zatem blat
powinien zawsze by¢ o 3 mm krotszy niz odlegtos¢ pomiedzy wtasciwymi scianami.

Jest to warunek Gwarancji DuPont.

Odlegtos$¢ miedzy blatem i $ciang powinna wynosi¢ 1,5 mm.
D.8. DOCINANIE (BLAT BEZ WKLESLEJ LISTWY TYLNEJ)

Przed przygotowaniem taczen blatu nalezy sprawdzi¢ czy sam blat nie wymaga przyciecia, aby pasowat idealnie do
okalajacych go scian.

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci: Zaznaczy¢ na blacie miejsca, ktére nalezy zeszlifowac, aby osiaggnac idealne
dopasowanie z zachowaniem zalecanej szczeliny, uzywajac otéwka i matego klocka drewna.

Nadmiar materiatu usuwa sie frezarka z prostym frezem lub szlifierka tasmowa.
Szlifowanie krawedzi za pomocq frezarki / szlifierki tasmowej

Koniecznie zeszlifowac¢ wszelkie nieréwnosci i ostre krawedzie.

Po docieciu pomiedzy $ciane a tylng krawedz wtozy¢ cienkie kawatki plastiku, tworzac szczeline o szerokosci 1,5
mm, ktéra pdzniej wypetni sie silikonowym szczeliwem.

Szlifierka taSmowa do usuwania nadmiaru materiatu.
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D.9. PRZYGOTOWANIE POLACZEN

Potaczenia z przednimi krawedziami nie powinny by¢ grubsze niz 40 mm

Nalezy zastosowac jednq z nastepujqcych metod:

1. Przygotowanie jednej krawedzi

« Uzy¢ frezarki o mocy co najmniej 1400 W z ostrym frezem prostym o dwoch ostrzach z weglika wolframu.

« Zaciskami przymocowac¢ prowadnice do obydwu stron dopasowywanego blatu.

« Odmierzy¢ odlegtos¢ od podstawy frezarki do tnacej krawedzi frezu i odpowiednio umocowac prowadnice.

« Przesuwajac sie z lewej strony na prawa i mocno dociskajac frezarke do prowadnicy usuna¢ nadmiar materiatu.

« W ten sposdb uzyskujemy proste i réwnolegte ciecie.

« Przesunac frezarke jeszcze raz, aby usunac wszelkie nieréwnosci.

« Lekko przeszlifowa¢ krawedz papierem $ciernym grubosci 150/180 zwracajac uwage by nie zaokragli¢ przy tym krawedzi.
F - |
E b

Ciecie standardowe

2. Ciecie metoda lustrzana:

Okreslenie to jest uzywane w przypadku réwnoczesnego ciecia obu krawedzi faczenia. Technika ta jest podobna do
opisanej w punkcie 1, z tg réznicg, ze brzegi obu elementoéw, ktdére maja zostac potaczone, ciete sg jednoczesnie.

« Ustawic obie czesci blatu réwnolegle do siebie pozostawiajac miedzy nimi przerwe mniejsza od stosowanego
frezu. Przesungc frezarke z lewej na prawa frezujgc jednoczesnie obydwa elementy. Dzieki temu uzyskuje sie
idealne dopasowanie.

« W przypadku ciemnych koloréw nalezy uzywac drobniejszego papieru sciernego 400P, 600P lub 40 mikrondw.
Po wyszlifowaniu usuna¢ pyt, sprawdzi¢ czy gérne krawedzie sa tego samego koloru; Dzieki temu na spojeniu nie
powstaje biata linia.

- Lekko przeszlifowac wyfrezowane potaczenie papierem grubosci 150/180 zwracajac uwage by nie zaokragli¢
goérnych krawedzi.

« Przygotowywanie taczen z wysoka wklesta listwa tylng lub przednimi krawedziami o grubosci powyzej 40 mm

moze wymagac¢ wykonania poprawek przy uzyciu ostrego strugu o matym kacie, skrobaka, strugu elektrycznego
lub szlifierki tasmowe;j.

By¢ moze spdd blatu takze bedzie wymagat dodatkowego wykonczenia.

11
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Ciecie metoda lustrzang

D.10. KLEJENIE ZA POMOCA KLEJU DUPONT™ CORIAN®

Po docieciu blatu i zamontowaniu za nim okfadziny na $cianie nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie taczenia sa
rownolegte i nie ma miedzy nimi przeswitow.

Najlepiej jest sprawdzi¢ potaczenie spinajac je klamra. W ten sposéb tatwo mozna przekonac sie o jego jakosci.

Wybrac jedna z nastepujacych siedmiu metod potaczenia ze soba elementéw z DuPont™ Corian®:

« drewniane klamry i kliny

- drewniane klocki przyklejone po obydwu stronach spojenia za pomoca kleju na gorgco i potgczone sciskami
stolarskimi

« kotki (przeznaczone do blatéw laminowanych)

« przyssawki Bessey™ lub Gorilla-Grip, Parallign

Drewniane klocki przyklejone po obydwu stronach
spojenia za pomoca kleju na goraco.

Wszystkie potaczenia blatéw wymagaja wzmocnienia.

12
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Standardowe taczenia prostokatne musza by¢ wzmacniane bezposrednio pod taczonym obszarem aby zapewnic¢ ich
maksymalna wytrzymatos¢ . Mozna zastosowac listwe wzmacniajaca:

W przypadku wzmacnianych potaczen nalezy rozsunac taczone czesci blatu i odstonic cata szerokos¢ pasa wzmocnienia.

« Przetrze( taczone powierzchnie i wzmacniajaca listwe czysta biatg Sciereczkg nasaczong bezbarwnym
denaturatem.

« Natozy¢ pofalowang linie kleju DuPont™ Corian® na cata dtugos¢ wzmocnienia i ciagty pas wzdtuz dolnej krawedzi
spojenia.

« Zblizy¢ do siebie tgczone elementy pozostawiajac pomiedzy nimi niewielka szczeline (okoto 2 mm).
- Kawatek przezroczystej tasmy zabezpieczajacej przed przyklejaniem natozy¢ na przednia krawedz blatu.

« Wykorzystac reszte kleju DuPont™ Corian® do wypetnienia spojenia, wprowadzajac go tyle, aby po potaczeniu
elementéw wyptynat ze szczeliny na catej jej dtugosci.

« Ztaczy¢ klejone elementy korzystajac z wybranej wczesniej metody. Sprawdzic¢ czy elementy nie przesunely sie.
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DuPont™ Corian®
Podrecznik instalagji

Przetrze¢ taczone powierzchnie i wzmacniajaca listwe czysta Natozy¢ klej DuPont™ Corian® na listwe
biata $ciereczka nasaczong bezbarwnym denaturatem. wzmacniajaca.

0N R -

Zblizy¢ do siebie faczone elementy pozostawiajgc pomiedzy Zblizy¢ do siebie elementy
nimi szczeline o szerokosci okoto 2 mm. Reszte kleju
wykorzysta¢ do wypetnienia spojenia.

—

Docisnac do siebie elementy, zatozy¢ mocowania i sprawdzic¢
wypoziomowanie obydwu faczonych czesci

Uwaga: W przypadku korzystania z kotkdéw nalezy $cisng¢ ptyty materiatu Corian® razem, tak aby mozna byto obserwowac proces taczenia. Sworznie mozna teraz
zacisng¢ od doty, ale nie nalezy jednak uzywac zbyt duzej sity. Po catkowitym zaschnieciu taczenia nalezy poluzowac kotki o pét obrotu, usuwajgc tym samym
nadmierne naprezenia. Klej nalezy pozostawi¢ do wyschniecia na ok. 45 minut (przy temperaturze w miejscu instalacji ok. +17 °C)

Aby sprawdzi¢ czy klej catkowicie wysecht, nalezy nacisng¢ na potaczenie paznokciem. Jesli uda sie zrobi¢ wgniecenie
w kleju, proces utwardzania jeszcze sie nie zakonczyt.
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DuPont™ Corian®
Podrecznik instalacji

D.11. WYKANCZANIE POLACZENIA

+ Usuna¢ klocki montazowe przytwierdzone klejem i $ciski stolarskie lub inne materiaty uzywane do docisniecia
taczonych elementéw.

« Dtutem usuna¢ pozostatosci kleju i oczysci¢ powierzchnie.
+ Ostrym strugiem o matym kacie usuna¢ nadmiar kleju znajdujacego sie przy samej scianie. Miejsca, ktorych

strugiem nie mozna dosiegna¢ strugiem, oczyscic¢ ostrym szerokim dtutem zwracajac uwage by nie uszkodzic¢
powierzchni blatu DuPont™ Corian®.

Ostrym strugiem o matym kacie usuna¢ nadmiar kleju Miejsca, ktérych strugiem nie mozna dosiegna¢ strugiem,
DuPont™ Corian®. oczysci¢ ostrym szerokim dtutem.

Popularng metoda szlifowania faczen jest uzycie szlifierki tasmowej o szerokos$ci100 mm z tasma pokryta weglikiem
krzemu. Najlepsze wyniki rezultaty daje zastosowanie papieru o ziarnistosci 100 lub 120 P.

Do zeszlifowania potaczen na gtadko uzy¢ szlifierki tasmowej
ztasma 100 lub 120 P
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D.12. MOCOWANIE BLATU DUPONT™ CORIAN® DO PODSTAWY/SZAFEK

« Wierttem o 3 mm wiekszym od srub, ktérymi blat bedzie mocowany do podstawy/szafek, wywierci¢ otwory w
przedniej i tylnej listwie wzmacniajacej.

- Dobrac sruby o takiej dtugosci by nie przebity zebrowania blatu. Nie dokrecac srub zbyt mocno.

Bezposrednie przykrecanie DuPont™ Corian® srubami nie jest dozwolone i
powoduje uniewaznienie Gwarancji DuPont.

D.13. OTWORY POD ARMATURE

Jesli nie zrobiono ich w zakfadzie, otwory pod armature najlepiej wykonywac przed montazem blatow.
Do wycinania otwordéw uzywa sie frezarki z prostym, ostrym frezem, korzystajac z szablonu.
Mozna tez uzy¢ wycinarki otworéw.

Aby nie dochodzito do powstawania nadmiernych naprezen bardzo wazne jest gtadkie wyszlifowanie
powierzchni otworow lub obrobienie ich frezarkg do promienia co najmniej 1,5 mm.

D.14. WYCIECIE POD PLYTE GRZEWCZA WYKONYWANE W MIEJSCU INSTALACIJI

Z uwagi na stopien ztozonosci koniecznych technik DuPont zdecydowanie zaleca aby otwory na ptyte grzewcza
wycinane byly przez wykonawce w warunkach warsztatowych, a nie w trakcie instalacji.
Jesli jednak instalator nie ma wyboru i musi przygotowac otwoér pod ptyte, powinien stosowac ponizsze metody:

Jedyna metoda instalowania ptyty kwadratowej jest wykonanie wyciecia o duzej wytrzymatosci. Jest to najlepszy
sposoéb, dzieki ktéremu wokét ptyty nie powstaja pekniecia. Opisana technika jest opatentowana przez DuPont.
(Szczegotowy opis metody podano w Broszurze Wykonawczej — Rozdziat 8, Wyciecia w materiale Corian®.

Mozna takze skontaktowac sie w jej sprawie z dostawcg DuPont™ Corian®).

1. Wyciecie wykonuje sie frezarka z ostrym, prostym frezem weglikowym o $rednicy co najmniej 10 mm. Jest to
jedyne zalecane narzedzie. Korzystac z szablonu odpowiedniego dla danej wielkosci kotnierza.

2. Nalezy bardzo staranie oszlifowac¢ wszystkie wewnetrzne krawedzie i usuna¢ nieréwnosci. Gérng i dolna krawedz
oszlifowa¢ gtadko do promienia co najmniej 1,5 mm.
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3. Wyjatkowo uwaznie nalezy oszlifowac narozniki, gdyz jest to obszar szczegdlnie narazony na uszkodzenia. W
zwigzku z tym kazdy naroznik wzmacnia sie dodatkowym fragmentem DuPont™ Corian® przyklejanym klejem
DuPont™ Corian®. Pomiedzy blatem a ptyta nalezy pozostawi¢ szczeline szerokosci co najmniej 3 mm. Jesli to
mozliwe, szczelina powinna by¢ szersza. Szczegotowe informacje podano na ponizszych rysunkach.

4. Wokét wyciecia naklei¢ aluminiowa tasme odbijajaca ciepto 3M (Scotch® Brand Tape 591). Tasme nakleja sie na
gorna powierzchnie blatu, na ktdrej opiera sie kotnierz ptyty, a pozostata czescig wykleja sie wnetrze wyciecia.

5. Wszystkie cztery narozniki nalezy wzmocnic¢ tasma podwdjnie tak aby krawedzie tasmy zachodzity na siebie.

§R T o ] ] TG e
e bk

Uwaga: W celu unikniecia uszkodzenia wyktadziny $ciennej petnej wysokosci Corian® konieczne jest pozostawienie co najmniej 100 mm wolnego miejsca. Niezbedna
przestrzert mozna wygospodarowac wysuwajac nieco przednia krawedz blatu, odsuwajac tym samym ptyte od Sciany.

Jesli ptyta nie zostanie zainstalowana zgodnie z powyzszymi zaleceniami,
Gwarancja DuPont zostanie uniewazniona.
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Plyty grzewcze montowane na lico

Uwaga: Nie zaleca sie stosowania montowanych na lico ptyt grzewczych. Jednak ich stosowanie nie powoduje uniewaznienia Gwarancji DuPont pod warunkiem
spetnienia nastepujacych warunkéw:

Szczelina co najmniej 3 mm.

Uszczelnienie silikonem lub Tasma gabkowa (dostarczana przez

p0|imere\m\ SMP / producenta ptyty)

M ™ Aluminium T ape

Corian®

Szczelina co najmniej 3 mm

.-

Sklejka wodoodporna lub morska, Powierzchnia ptyty
montowana na klej SMP :

CZYNNOSCI DO WYKONANIA

1. Otwor wycina sie frezarka i 10 mm prostym frezem z weglikéw. Nalezy korzystac z szablonu i wycig¢ otwoér co
najmniej o 3 mm wiekszy niz obrys ptyty.

2. Doktadnie oszlifowac wszystkie krawedzie wewnetrzne i usuna¢ nieréwnosci. Krawedzie dolne i gérne nalezy
oszlifowac do promienia co najmniej 1,5 mm.

3. Klejem SMP umocowac podparcie ze sklejki do blatu DuPont™ Corian® dookota catego wyciecia. Podparcie ostonic¢
aluminiowa tasma odbijajacg 3M™ Scotch®

4. Przyklei¢ tasme piankowa dostarczong przez producenta ptyty; wysrodkowac ptyte w wycieciu. Szczeline wokot
ptyty wypetnic réwno silikonem lub klejem SMP.
Kontrola:

« Zamontowac¢ ptyte zgodnie z instrukcja jej montazu
« W przypadku ptyt indukcyjnych pod blatem z DuPont™ Corian® musi istnie¢ wentylacja.
- Sprawdzi¢, czy zastosowano wszystkie wymagane materiaty izolacyjne.

Uwaga: Wszelkie zmiany wycigcia pod ptyte wykonane przez osoby nieuprawnione po montazu uniewazniaja gwarancje.

D. 15. WYLEWANIE WRZATKU

Do zbierania wrzatku nalezy zawsze stosowa¢ osobny pojemnik poniewaz wrzatek moze powodowac uszkodzenia
zlewu Corian® i wokét niego.

Uszkodzenia takie nie sg objete 10-letnig gwarancjg DuPont.

Mozliwe jest powstawanie odbarwien, lekkich pekniec¢ i spekan wtosowatych.
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D.16. MOCOWANIE OKLADZINY SCIENNEJ W POLACZENIU Z BLATEM

Jedli oktadzina scienna bedzie montowana w potaczeniu z blatem, nalezy zainstalowac ja teraz. Montaz oktadziny
omoéwiono w rozdziale ‘Oktadziny scienne’).

W przypadku oktadziny mocowanej do powierzchni blatu nalezy jg doktadnie dopasowaé pozostawiajac przerwy
dylatacyjne.

« Oczysci¢ oktadzine i blat denaturatem i czystg szmatka.

+ Na catg dolng krawedz oktadziny natozy¢ ciggty pasek silikonu o odpowiednio dobranym kolorze.

« Przewrécic¢ oktadzine i docisna¢ do blatu i sciany. Silikon, ktéry wyptynie na oktadzine mozna zmy¢ biatg szmatka
nasaczong denaturatem.

DuPont nie zaleca stosowania klejéw do spojerr DuPont™ Corian® do przyklejania oktadziny $ciennej do blatu.

D.17.0KLADZINY SCIENNE

Jesli oktadzina $cienna ma schodzi¢ za blat, nalezy jg zamontowac przed uszczelnieniem potaczen.

Przed zamontowaniem blatu DuPont™ Corian® $ciana, do ktérej ma by¢ montowana okfadzina, musi zostac
oczyszczona za pomocg denaturatu i czystej bawetnianej szmatki.

DuPont™ Corian® mozna montowac bezposrednio na istniejaca glazure, o ile ma ona odpowiednig wytrzymatosc¢ i
zostata oczyszczona we wskazany wyzej sposéb.

Wyciecia pod gniazda elektryczne itp. wykonuje sie frezarka i prostym frezem.
Wszystkie krawedzie oszlifowac papierem sciernym grubosci 150P.

1. Wycig¢ wszystkie elementy oktadziny i przymierzy¢. W celu spetnienia warunkéw gwarancji DuPont nalezy
zostawic szczeliny dylatacyjne o szerokosci co najmniej 3 mm (1T mm na kazdy metr biezacy).

2.Tylna powierzchnie oktadziny DuPont™ Corian® przetrze¢ denaturatem i czysta szmatka.
3. W podany nizej sposéb na tylna powierzchnie natozy¢ silikon DuPont lub klej polimerowy SMP :

- Natozy¢ ciggly pasek kleju wzdtuz krawedzi ptyty, okoto 25 mm od jej brzegu. Placki kleju o Srednicy okoto 30 mm
rozmiesci¢ rownomiernie co okoto 200 mm od siebie na catej powierzchni ptyty. Wokét wycie¢ pod gniazda etc.
natozy¢ ciagte paski kleju w odlegtosci okoto 20 mm od krawedzi.

+ Chcac uniknac¢ koniecznosci mocowania oktadziny na czas montazu, bezposrednio przed instalacjg na tylna strone
ptyty mozna natozy¢ klej na goraco.

+ Docisna¢ ptyte oktadziny mocno do $ciany; Sprawdzi¢, czy zaden z montowanych elementéw nie przesunat sie.

Silikon lub polimerowy klej SMP
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Umiejetnos¢ prawidtowego wykanczania materiatu Corian® jest bardzo istotna, jako ze koricowy efekt pracy jest
jednym z najistotniejszych czynnikow wplywajacych na opinie klienta o profesjonalizmie osoby dokonujacej instalacji.

Aby przygotowac powierzchnie Corian® do szlifowania, nalezy usunac z niej pyt i czasteczki brudu, uzywajac do tego
celu wilgotnej szmatki, zmoczonej w roztworze wody z mydtem.

Wykoniczenie powierzchni moze réznic sie w zaleznosci od wymagan klienta. Jesli jednak gotowy element ma
byctatwy w codziennym uzytkowaniu i konserwacji, zalecane jest wykonczenie matowe lub pétmatowe.

Poziom Y Péimat | | Wysoki potysk
Kolory jednolite wsz.ys.tk|e kglory .
o niejednolite wszystkie kolory
i zytkowane Lo
i niezytkowane
. Sierra, Summit,
Genesis, Venaro Maana. Jewel
Rodziny koloréw & Design Lust?a &’ Desi ;1 wszystkie
DuPont™ Corian® Portfolio €19 kolekcje
(jednolite) Portfolio
) (wzorkowane)
Etapy pracy
Etap 1 100/80 p 80/100 P 100/80 p 80/100 P 100/80 p
Etap 2 60 u 120P 60 U 120P 60 u
Maroon 3M
Scotch-Brite™
7447 lub Jost
Etap 3 Use-it™ Super 180 P 30/40 180 P 30
Pad S/G 240
lub Abralon®
lub podobny
Maroon 3M Gray 3.M
o Scotch-BriteTM
Scotch-Brite
N 7448
7447 lub Jst lub J6st Use- 15
Etap 4 Use-it™ Super - 240 P H
it™ Super Pad
Pad S/G 240
S/G 600 lub
lub Abralon®
lub podobn Abralon® lub
P y podobny
Etap 5 Recznik 320/360 P o
papierowy
Gray 3M
Scotch-Brite™
7448
Etap 6 lub J6st Use- Finesse-it™
P it™ Super Pad Finish
S/G 600 lub Compound
Abralon® lub
podobny
ctap 7 Recanik
papierowy
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Po ustaleniu wtasciwej ziarnistosci pierwszego krazka sciernego nalezy rozpocza¢ szlifowanie, zaczynajac od
granulacji gruboziarnistych i pamietajac, aby po kazdej zmianie dysku usunac z blatu Corian® powstaty pyt.

Nie dociskac¢ szlifierki zbyt mocno do szlifowanej powierzchni. Najlepiej jest wiaczy¢ urzadzenie i przesuwac je po
powierzchni materiatu ze statym naciskiem.

Na kazdym etapie nalezy szlifowac w kierunku ,pétnoc, potudnie, wschéd, zachdd” wykonujac mate okrezne ruchy;,
najezdzajac na krawedzie, ale nie zaokraglajac ich. Zaleca sie wykonanie 2 cykli na kazdym etapie szlifowania, co
odpowiada trzykrotnemu szlifowaniu w kazdym kierunku na kazdym etapie pracy.

Al MY o
: |
e i |
| |
| I
1 1 1 |
IS UURUURIN SRR SURR P
}; | i ;FH i |
kv saianty Hvi i

Wykonywac¢ mate okrezne ruchy, posuwajac sie rzedami,pétnoc-potudnie”i,wschéd-zachod’, tak aby szlifowane
obszary za kazdym razem wystarczajaco na siebie zachodzity. Po kazdym etapie nalezy wyczyscic tarcze i
powierzchnie materiatu.

Uwaga: Przy szlifowaniu papierem o ziarnistosci 100 lub 80 p oraz 100 P nalezy, o ile to mozliwe, pracowac w trybie ,excenter mode”. W przypadku bardziej
drobnoziarnistych dyskéw nalezy korzystac z trybu polerowania.

W trakcie szlifowania drobnoziarnistego nalezy wykonywac ruchy ésemkowe, a nie okrezne i przesuwac urzadzenie
wzdtuz przekatnych szlifowanej powierzchni, a nie w kierunkach ,pétnoc potudnie”i,wschéd-zachod”. (tej samej
metody uzywac polerujac recznikiem papierowym)

Wazne wskazowki:

- DSzlifujac nie dociskac¢ szlifierki zbyt mocno

« Dociskac réwnomiernie

« Uzywac statej predkosci

« Stosowac wihasciwe narzedzia

« Wymieniac zuzyte krazki $cierne

« W przypadku powierzchni poziomych bez profili zaleca sie stosowanie tarcz o twardych grzbietach.
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Szlifierka tasmowa

« Uzywajac szlifierki tasmowej nalezy prowadzic ja rownolegle do obrabianej powierzchni i wyprowadzac¢ ja poza
obszar spojenia, stale przesuwajac by unikna¢ przegrzania.

« Trzeba bardzo uwazac by nie roztopi¢ powierzchni blatu DuPont™ Corian®.

« Z uwagi na ilos¢ powstajacego kurzu szlifierke tasmowa nalezy stosowac zawsze z urzadzeniem usuwajacym pyt.

- Szlifierka taSmowa pozostawia na blacie DuPont™ Corian® wyrazne $lady szlifowania, ktore usuwa sie szlifujgc w
opisany wyzej sposob

« Wszystkie spojenia nalezy oszlifowaé w ten sam sposéb.

Do zeszlifowania spojen na ptasko postuzyc¢ sie
szlifierkg tasmowa i papierem 100 lub 120.

Szlifierka oscylacyjna

Szlifierki oscylacyjnej uzywa sie do wykanczania powierzchni.
Szlifierka oscylacyjna jest skuteczniejsza od orbitalnej.

« Przetrze¢ powierzchnie czysta wilgotng sciereczka i usung¢ pozostatosci pytu ze szlifowania.

« Zatozy¢ papier z weglikiem krzemu grubosci 150P lub 100 mikronéw albo krazek scierny 80 mikrondw i
ponownie przeszlifowac okolice spojenia.

« W ten sam sposob usungc pozostatosci po szlifowaniu i jeszcze raz przeszlifowac papierem 220 (lub 60 mikronow)
a nastepnie papierem 360 (lub 30 mikrondw), tym razem takze poza obszarem spojenia, tak aby nie powstaty slady
po szlifowaniu. Po kazdym etapie szlifowania koniecznie oczysci¢ powierzchnie z kurzu.

r=

Do wykanczania powierzchni stosowac szlifierke orbitalna
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Powierzchnie o jednolitych barwach wykonczy¢ kasztanowa gabka 3M Scotch-Brite™ 7447. Powierzchnie o barwach
mieszanych wykanczac szarg gabka 3M Scotch-Brite™ 7448 lub J6st Use-It™ SuperPad S/G.

Inni dostawcy:

« 3M™ Micro Finishing Systems www.3M.com

« JOst Use-it™ Super Pad S/G and Super Pad P www.joest-abrasives.com
« Abranet — Abralon” — Mirlon www.mirka.com

- Festool Titan 2-range www.festool.com

- Siafast-blue line www.sia.com

Uwaga: caty blat nalezy wykoniczy¢ tak, aby miejsce spojenia stato sie catkowicie niewidoczne i aby nie zuzywato sie inaczej niz otaczajacy je obszar.

D.18. KONTROLA | SPRZATANIE

Gotowy element zalezy wykonczy¢ usuwajac drobne zarysowania przy uzyciu zwyktej szlifierki orbitalnej i
odpowiednich krazkéw $ciernych. W razie potrzeby cata powierzchnie wypolerowa¢ mozna gabka Scotch-Brite™ lub

Dostarczony przez wykonawce element wyciety z ptyty Corian® nalezy zostawi¢ klientowi lub schowa¢ w poblizu
miejsca instalacji, aby méc go wykorzystac w przysztosci, np. w razie koniecznosci przeprowadzenia naprawy.

Miejsce instalacji nalezy doktadnie sprzatnag¢ usuwajac caty kurz i pyt.

D.19. INSTRUKCJE DLA KLIENTA DOTYCZACE UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Klientom nalezy osobiscie pokaza¢ jak, wykonujac ruchy okrezne, usuwac slady brudu przy uzyciu tagodnego
wybielacza w proszku lub tagodnego mleczka do czyszczenia. Nalezy im tez pozostawic broszure ,Wskazéwki
dotyczace uzytkowania i konserwacji materiatu Corian®”

E. Gwarancja

DuPont offers two levels of warranty protection for DuPont™ Corian’: Product and Installed.

Firma DuPont oferuje dwa poziomy ochrony gwarancyjnej materiatu Corian®: produktowy i instalacyjny.
Gwarancja Produktowa jest standardem dla wszystkich produktéw Corian® i zapewnia, ze beda one wolne od wad
fabrycznych przed okres 10 lat od zakupu.

Wyzszy poziom ochrony, 10-letnia Ograniczona Gwarancja Instalacyjna, dostepny jest pod warunkiem, ze obrébka
i instalacja dokonane zostaty przez Autoryzowanego Wykonawce nalezgcego do Sieci Jakosci Corian®. Ten rodzaj
gwarancji rozszerza zakres gwarancji standardowej, zapewniajac, ze takze wykonanie i instalacja produktu beda
wolne od wad.
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Dalsze informacje mozna otrzymac od autoryzowanego dystrybutora lub Asystenta Sieci Jakosci.

Fax +3224 035344

Email BlI-Warranty@dupont.com
Kraj Numery bezptatnych telefonéw
Austria 080028 1555

Belgia 0800 95 165

Francja 08009173 69

Niemcy 08001817228

Irlandia 1800511716

Wiochy 800 785 521

Luksemburg 0800 23 784

Hiszpania 900 963 241

Szwajcaria 08008357 85

Holandia 080002 32 165

WIk. Bryt. 0808 23 40576

Polska 0801800 083

Informacje zawarte w tej broszurze s podawane bezptatnie przez El du Pont de Nemours and Company Inc i jej spotek zaleznych ( zwanych tacznie “ DuPont ) . Jest on oparty na danych
technicznych , ktére DuPont za wiarygodne i jest przeznaczony do uzytku oséb posiadajacych wiedze techniczng w tym zakresie wiasnego uznania i ryzyka . DuPont nie ponosi zadnej
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